
TECHNISCHES MERKBLATT  

 

Sicherheit:  

Die Angaben in diesem technischen Merkblatt basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. 
Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fülle möglicher Einflüsse bei der Verarbeitung und Anwendung unserer 
Produkte nicht von eigenen Prüfungen und Versuchen. Eine rechtlich verbindliche Zusicherung bestimmter 
Eigenschaften oder der Eignung für einen konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet 
werden. Bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfänger unserer Produkte in eigener 
Verantwortung zu beachten. Kennzeichnung gemäß Gefahrstoffverordnung und dem Transportrecht sind dem 
Sicherheitsdatenblatt zu entnehmen. [Feb-20] 
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PLANTAG COATINGS– Stark in Lack 
 

 

TECHNISCHE DATEN LAGERUNG 

▪ Farbton: farblos Gut verschlossen, kühl und trocken lagern. 

Lagerfähigkeit:  

▪ Glanzgrad: entfällt 61283.1: 6 Monate 

  

▪ Lieferviskosität: ca. 11 s DIN 53211/4 mm 

 

  

▪ Dichte: ca. 0,87 g/cm³ 

 

 

(im nicht angebrochenen Originalgebinde) 

 
BESONDERE HINWEISE  

▪ Verarbeitung:   

Spritzapplikation oder Rasterwalze 

 

▪ Auftragsmenge:  

0,5 - 1,5 g/m² trocken (10 - 30 g/m² nass) 

 

▪ Härtung/Trocknung:  

bei Raumtemperatur oder 30-60 s bei 50-70°C 

 

 

▪ Vor Gebrauch gründlich aufrühren! 

▪ Die zu lackierenden Substrate sind vor der Beschichtung 12 

Stunden im Produktionsraum zu konditionieren. 

▪ Vor dem Auftrag muss die Eignung des Produktes auf dem 

gewünschten Untergrund mittels Probeauftrag geprüft 

werden. 

▪ Die Fläche muss vor der Applikation einwandfrei 

geschliffen, trocken, staub-, fett-,öl- und silikonfrei sein. 

▪ Die Gebinde vor Antrocknung schützen und immer sofort 

nach der Materialentnahme dicht verschließen.  Von 

Sonnenlicht fernhalten, um Hautbildung zu vermeiden. 

Durch antrocknen entstandene Haut durch sieben 

entfernen. 

▪ Die Auftragsmengen sind in Abhängigkeit vom gewünschten 

Oberflächeneffekt und der Art des Substrats variabel. 

▪ Bei forcierter Trocknung reduzieren sich die Trockenzeiten 

erheblich. 

 

 

ARTIKEL:  Haftprimer für PE, PP und PVC 

ART.-NR.: 61283.1 

SYSTEM:  Modifiziertes Polyolefin 

 


